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Abstract 

In this study, the pellet fuel from Lepironia articulata was prepared using natural rubber latex 

and cassava starch as binders. The pellet fuel was prepared with Lepironia articulata and binder ratios 

of 50:50, 60:40, and 70:30. The results showed that the briquettes using natural rubber latex had lower 

density compared to those using cassava starch. Regarding moisture content, the briquettes using 

natural rubber latex exhibited higher moisture than those using cassava starch, both of which exceeded 

the standard limit of 8%. The ignition time for the briquettes using natural rubber latex was significantly 

shorter compared to those using cassava starch, indicating a faster ignition capability with natural 

rubber latex. However, cassava starch demonstrated an advantage in prolonging the combustion 

duration. The heat energy value of the briquettes using natural rubber latex ranged from 23.169 to 

23.186 MJ/kg, which is higher than that of the briquettes using cassava starch and also exceeds the 

standard requirement of not less than 16.5 MJ/kg. From the research results, it can be concluded that 

the appropriate proportion of Lepironia articulata and rubber glue for producing compressed biomass 

fuel is 30:70. The use of natural rubber latex as a binder shows potential in producing pellet fuel with 

high heat energy, though improvements in density and moisture content are necessary to meet the 

standard requirements and ensure practical usability.  

Keywords: Lepironia articulata, Fuel Pellets, Natural rubber  
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บทคัดย่อ 

 การวิจัยนี้ศึกษาเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดที่ใช้กาวยางพาราและแป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสาน โดยเตรียม

เชื้อเพลิงอัดเม็ดในอัตราส่วนของกระจูดและตัวประสานเท่ากับ 50:50 60:40, และ 70:30 โดยน้ำหนัก ผลการวิจัยพบว่า

เช้ือเพลิงอัดเม็ดที่ใช้กาวยางพารามีค่าความหนาแน่นต่ำกว่าเช้ือเพลิงที่ใช้แป้งมันสำปะหลัง ซึ่งท้ังสองค่าต่ำกว่ามาตรฐานที่

กำหนด สำหรับค่าความชื้น เชื้อเพลิงอัดเม็ดที่ใช้กาวยางพารามีค่าความชื้นสูงกว่าเทียบกับแป้งมันสำปะหลัง เป็นตัว

ประสาน ระยะเวลาติดไฟของเช้ือเพลิงอัดเม็ดที่ใช้กาวยางพาราเร็วกว่าอย่างชัดเจนเมื่อเปรียบเทียบกับเช้ือเพลิงท่ีใช้แป้งมัน

สำปะหลังซึ่งแสดงถึงความสามารถในการติดไฟท่ีรวดเร็วของกาวยางพารา แต่ตัวประสานแป้งมันสำปะหลังก็มีข้อได้เปรียบ

ในด้านการยืดระยะเวลาการเผาไหม้ ค่าพลังงานความร้อนของเช้ือเพลิงท่ีใช้กาวยางพาราอยู่ในช่วง 23.169 -23.186 เมกะ

จูลต่อกิโลกรัม ซึ่งสูงกว่าค่าพลังงานความร้อนของเช้ือเพลิงที่ใช้แป้งมันสำปะหลัง (17.743 - 17.777 เมกะจูลต่อกิโลกรัม) 

และสูงกว่ามาตรฐานที่กำหนด (ไม่น้อยกว่า 16.5 เมกะจูลต่อกิโลกรัม) จากผลการวิจัยสรุปได้ว่า สัดส่วนของกระจูด : กาว

ยางพารา ที่เหมาะสมในการผลิตเชื้อเพลิงอัดเม็ดเท่ากับ 30 : 70 การใช้กาวยางพาราเป็นตัวประสานแสดงให้เห็นถึง

ศักยภาพในการผลิตเชื้อเพลิงที่มีค่าพลังงานความร้อนสูง แต่ยังต้องปรับปรุงความหนาแน่นและความชื้นเพื่อให้ เชื้อเพลิง

อัดเม็ดมีคุณสมบัติตามมาตรฐานและเหมาะสมสำหรับการใช้งานจริง  

คำสำคัญ: กระจูด เช้ือเพลิงอัดเม็ด ยางพารา 
 

บทนำ 

 เชื้อเพลิงอัดเม็ด (Biomass Pellets) คือ วัสดุเชื้อเพลิงที่ถูกผลิตขึ้นโดยการอัดวัสดุชีวมวล (biomass) เช่น ฟาง
ข้าว ชานอ้อย หรือสิ่งเหลือใช้ทางการเกษตร เป็นต้น ให้มีลักษณะเป็นแท่งหรือก้อนด้วยกระบวนการที่ใช้ความดันสูง  

กระจูด เป็นพันธุ ์ไม้จำพวกกก เป็นพืชน้ำชนิดหนึ่งที ่เติบโตได้ดีในพื้นที่ชุ ่มน้ำ  มีลักษณะลำต้นสีเขียวอ่อน  
สูงประมาณ 1-2 เมตร ลำต้นกลม ตั้งตรง แหล่งกระจูดที่สำคัญในภาคใต้อยู่แถบลุ่มน้ำทะเลสาบสงขลา และริมฝั่งทะเล
ด้านอ่าวไทย  ได้แก่ บริเวณทะเลน้อย จังหวัดพัทลุง บริเวณพรุควนเคร็ง จังหวัดนครศรีธรรมราช บริเวณจังหวัดสุราษฎร์
ธานี สงขลา ยะลา และนราธิวาส เป็นต้น กระจูดเป็นพืชที่มีศักยภาพสูงในการนำมาใช้ประโยชน์ทางเศรษฐกิจและสังคม 
เนื่องจากกระจูดเป็นพืชที่มกีารเจริญเติบโตรอบใหม่สูง โดยหลังเก็บเกี่ยวครั้งแรกไปแล้ว 6 เดือน ต้นกระจูดมีความอยู่รอด
และการเจริญเติบโตรอบใหม่มากที่สุด คือเท่ากับ 429 ต้นต่อตารางเมตร [1] แม้ว่าจะมีการใช้งานกระจูดในหลากหลาย
รูปแบบเช่น งานหัตกรรม งานจักสาน การทำกะดาษเส้นใย [2] แต่ยังมีโอกาสในการใช้กระจูดในการผลิตเชื้อเพลิงชวีมวล 
ซึ่งสามารถนำมาประยุกต์ใช้ในการผลิตพลังงานทดแทนได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

กระบวนการผลิตเช้ือเพลิงอัดเม็ดประกอบด้วยกระบวนการสำคัญคือ การเตรียมวัตถุดิบ การอบลดความช้ืนการ

บดละเอียด การอัดเม็ด การทำให้เย็น การร่อนและการคัดแยก และการจัดเก็บและการบรรจุผลิตภัณฑ์ [3] ขั้นตอนการ

อัดเม็ดเป็นขั้นตอนหนึ่งที่มีความสำคัญต่อสมบัติของเชื้อเพลิงอัดเม็ด เนื่องจากเป็นกระบวนการที่เพิ่มความหนาแน่นด้วย

การอัดโดยใช้ตัวประสาน (Binder) ซึ่งส่วนใหญ่มักจะใช้นิยมใช้แป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสานในอัตราส่วนที่ค่อนข้างสูง 

[4] ทำให้ต้นทุนการผลิตเช้ือเพลิงอัดเม็ดสูง การลดหรือเปลี่ยนตัวประสานเป็นวัสดุธรรมชาติอื่นทีม่ีสมบัตเิช่ือมประสานเปน็

อีกแนวทางหนึ่งของการลดต้นทุนการผลิตเช้ือเพลิงอัดเม็ด และเพิ่มประสิทธิภาพของเช้ือเพลิงอัดเม็ดได้  
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การศ ึกษาน ี ้ม ีว ัตถ ุประสงค ์ เพ ื ่อผล ิต เช ื ้อเพล ิงอ ัดเม ็ดจากกระจ ูดโดยใช ้ยางพาราเป ็นต ัวประสาน  
และหาสัดส่วนท่ีเหมาะสมระหว่างกระจูดและกาวยางพารา รวมถึงการทดสอบสมรรถนะของเชื้อเพลิงชีวมวลที่ผลิตได้ 
 

 วิธีการวิจัย 

วัสดุ 
กระจูดได้จากตำบล โคกเคียน อำเภอเมืองนราธิวาส นราธิวาส น้ำยางพารามีร้อยละของเนื้อยางแห้งเท่ากับ 60 

จากบริษัท เคมีคอล แอนด์ แมททีเรียลส์ จำกัด กาวยางพาราเป็นกาวเตรียมระหว่างกาวสำหรับงานไม้ที ่มีขายตาม
ท้องตลาดกับน้ำยางพาราในอัตราส่วนร้อยละ 50 ต่อ 50 โดยน้ำหนัก แป้งมันสำปะหลัง เป็นชนิดที่มีขายตามท้องตลาด 

การเตรียมเชื้อเพลิงอัดเม็ด 
การวิจัยนี้เตรียมเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดโดยใช้กาวยางพาราเป็นตัวประสาน ซึ่งมีอัตราส่วนร้อยละการผสม

ระหว่างกระจูดและกาวยางพาราเท่ากับ 50:50 60:40 และ 70:30 โดยน้ำหนัก และขึ้นรูปเป็นแท่งในท่อ PVC  
การเตรียมตัวประสานจากกาวยาง โดยผสมน้ำยางธรรมชาติกับกาวในอัตราส่วนร้อยละ 50:50 โดยน้ำหนัก กวน

ด้วยความเร็วต่ำและสม่ำเสมอเพื่อหลีกเลีย่งไม่ให้เกิดฟองอากาศจนเป็นเนื้อเดียวกัน ก่อนนำไปใช้เป็นตัวประสานในการขึ้น
รูปเชื้อเพลิงอัดเม็ดด้วยการอัดเย็น ผ่านท่อกลวงขนาด 51.5 เซนติเมตร ด้วยมือ 

การเตรียมตัวประสานจากแป้งมันสำปะหลัง นำแป้งมันสำปะหลังผสมกับน้ำประปา กวนให้เข้ากันในอัตราสว่น  
50 : 50 โดยน้ำหนัก ก่อนอุ่นด้วยความร้อนประมาณ 60-70 องศาเซลเชียส จนมีความเหนียวเพื่อนำไปใช้เป็นตัวประสาน
ในการขึ้นรูปถ่านอัดแท่ง 

การเตรียมเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูด ตัดกระจูดให้มีขนาดเล็ก จากนั้นนำไปปั่นให้มีขนาดเล็กด้วยเครื่องปั่น
อเนกประสงค์ และร่อนผ่านตะแกรงแป้ง ผสมกับตัวประสานกาวยางหรือแป้งมันสำปะหลังทีอ่ัตราส่วนร้อยละกระจูดต่อตวั
ประสาน (กาวยางและกระจูดต่อแป้งมันสำปะหลัง) 50:50 60:40 และ 70:30 โดยน้ำหนัก ตามลำดับ กวนจนเป็นเนื้อ
เดียวกันและมีความเหนียวก่อนน้ำไปขึ้นรูป โดยใช้ท่อ PVC ในการขึ้นรูป ดังภาพท่ี 1 

 
ภาพที่ 1 ถ่านอัดแท่ง 
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การทดสอบ 
ความชื้น การทดสอบความชื้นของตัวอย่างเริ่มต้นด้วยการเตรียมตัวอย่างทดลองที่ต้องการทดสอบ จากนั้นทำ

การชั่งน้ำหนักตัวอย่างก่อนที่จะทำการอบ ซึ่งเป็นขั้นตอนที่สำคัญในการบันทึกน้ำหนักเริ่มต้นของตัวอย่าง หลังจากนั้น 
ตัวอย่างจะถูกนำไปอบที่อุณหภูมิ 104-110 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชั่วโมง ด้วยเตาอบลมร้อน (Hot Air Oven) เพื่อให้
ความชื้นทั้งหมดในตัวอย่างระเหยออก หลังจากการอบครบเวลาแล้ว จะทำการชั่งน้ำหนักตัวอย่างบันทึกเป็นน้ำหนักหลัง
การอบ คำนวณค่าความช้ืนดังสมการ 

 

ความชื้น (%) =
𝑚1 − 𝑚2

𝑚1
× 100 

 
โดยที ่m1 คือ น้ำหนักตัวอย่างก่อนอบ และ m2 คือ น้ำหนักตัวอย่างหลังอบ  
 
ความหนาแน่น การทดสอบความหนาแน่นของเชื้อเพลิงอัดเม็ดดังสมการ  

 =
𝑚

𝑉
  

โดยที ่ หมายถึง ความหนาแน่น, m คือ มวลของเชื้อเพลิงชีวมวล, และ v คือ ปริมาตรของของเชื้อเพลิงชีวมวล 
 
ระยะเวลาติดไฟ  ให้เริ่มโดยการวางเชื้อเพลิงอัดเม็ดบนท่ีรองไฟในตำแหน่งที่มั่นคง จากนั้นจุดไฟที่เช้ือเพลิงโดย

ใช้แหล่งความร้อนจากเปลวไฟจากปลายเทียน เริ่มจับเวลาเมื่อเชื้อเพลิงสัมผัสกับเปลวไฟ และบันทึกเวลาที่เชื้อเพลิงเริ่มติด
ไฟจนถึงช่วงเวลาที่เช้ือเพลิงเผาไหม้ได้อย่างต่อเนื่อง การทดสอบนี้จะช่วยให้ทราบระยะเวลาที่เช้ือเพลิงต้องใช้ในการเริ่มต้น
การเผาไหม้และประเมินความสามารถในการติดไฟของเชื้อเพลิงอัดเม็ด 

ค่าพลังงาน การทดสอบค่าพลังงานของเชื้อเพลิงอัดเม็ดด้วยเครื่องหาค่าพลังงานความร้อน CALORIMETER I 
IKA รุ่น C1 เป็นวิธีการที่ใช้ในการวัดพลังงานความร้อนที่ปล่อยออกมาจากการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงในสภาวะที่ควบคุม
อย่างเคร่งครัด ขั้นตอนเริ่มต้นด้วยการเตรียมตัวอย่างเชื้อเพลิงอัดเม็ด โดยการตัดเป็นขนาดที่เหมาะสมผลจากการทดลอง
จะแสดงเป็นค่าพลังงานความร้อนต่อหน่วยน้ำหนักของตัวอย่าง  

 

ผลการวิจัยและอภิปรายผลการวิจัย 

ความหนาแน่น 
 จากผลการทดลองค่าความหนาแน่นของเช้ือเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดที่ใช้กาวยางพาราและแป้งมันสำปะหลังเป็น

ตัวประสาน (ภาพที่ 2) พบว่าค่าความหนาแน่นของเชื้อเพลิงทั้งสองชนิดอยู่ในเกณฑ์ที่ต่ำกว่าค่ามาตรฐานเชื้อเพลิงอัดเม็ด
ของประเทศไทย ซึ่งไม่เกิน 0.8 กรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร โดยเชื้อเพลิงที่ใช้กาวยางพารามีค่าความหนาแน่นอยู่ในช่วง 
0.27-0.33 กรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร ซึ่งมีค่าต่ำกว่าเชื้อเพลิงที่ใช้แป้งมันสำปะหลังซึ่งมีค่าความหนาแน่นอยู่ในช่วง 0.29-
0.36 ก ร ั ม ต ่ อ ล ู ก บ า ศ ก ์ เ ซ น ต ิ เ ม ต ร  แ ม ้ ว ่ า แ ป ้ ง ม ั น ส ำ ป ะ ห ล ั ง จ ะ ใ ห ้ ค ่ า ค ว า ม ห น า แ น ่ น ท ี ่ ส ู ง ก ว่ า  
แต่ทั้งสองชนิดยังไม่ถึงระดับมาตรฐานที่กำหนด ซึ่งอาจส่งผลต่อประสิทธิภาพในการเผาไหม้และการจัดเก็บของเชื้อเพลิง 
ซึ่งสามารถแก้ไขได้โดยปรับกระบวนการอัด โดยการกระบวนการอัดร้อน [5] ซึ่งจะเป็น การเพิ่มความดันในการอัดจะช่วย
ให้วัสดุชีวมวลอัดแน่นขึ้น และเพิ่มความหนาแน่น  
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ภาพที่ 2 ความหนาแน่นของกระจูดที่มีกาวยางพาราเป็นตัวประสานและกระจูดที่มีแป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสาน 
 
ความชื้น  
 จากผลการทดลองค่าความชื้นของเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดที่ใช้กาวยางพาราและแป้งมันสำปะหลังเป็นตัว

ประสานดังภาพที่ 3 พบว่าค่าความชื้นของเชื้อเพลิงทั้งสองชนิดมีความแตกต่างกันอย่างชัดเจน โดยเชื้อเพลิงอัดเม็ดที่ใช้
กาวยางพาราเป็นตัวประสานมีค่าความชื้นอยู่ในช่วง 33.5-33.9 เปอร์เซ็นต์ ในขณะที่เชื้อเพลิงที่ใช้แป้งมันสำปะหลังเป็นตัว
ประสานมีค่าความชื้นต่ำกว่า อยู่ในช่วง 27.7-28.3 เปอร์เซ็นต์ ตามมาตรฐานเชื้อเพลิงอัดเม็ดของประเทศไทย (มอก. 
2720-2559) ได้กำหนดว่าค่าความชื้นต้องไม่เกิน 8 เปอร์เซ็นต์ ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่าค่าความชื้นของเชื้อเพลิง
อัดเม็ดจากกระจูดที่ใช้ทั้งกาวยางพาราและแป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสานยังคงสูงกว่ามาตรฐานอย่างมีนัยสำคัญ ซึ่งอาจ
ส่งผลให้เชื้อเพลิงมีประสิทธิภาพในการเผาไหม้ที่ลดลง รวมถึงอาจทำให้เกิดการเกิดควันที่มากขึ้นระหว่างการเผาไหม้  
ดังนั้น เพื่อให้เชื้อเพลิงอัดเม็ดมีค่าความชื้นที่อยู่ในระดับมาตรฐานอาจปรับปรุงกระบวนการลดความชื้น เช่น การอบแห้ง
เชื้อเพลิงก่อนการอัดแท่ง [6] 

 

 
ภาพที่ 3 ความช้ืนของกระจูดที่มีกาวยางพาราเป็นตัวประสานและกระจูดที่มีแป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสาน 
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ระยะเวลาติดไฟ 
จากผลการทดลองระยะติดไฟ (ภาพที่ 4) พบว่า การใช้กาวยางพาราเป็นตัวประสานในเชื้อเพลิงอัดเม็ดมีข้อดีเด่นชัด

ในด้านการติดไฟที่รวดเร็ว โดยระยะเวลาการติดไฟของเชื้อเพลิงที่ใช้กาวยางพาราอยู่ในช่วง 10.54-11.52 วินาที ซึ่งเร็ว
กว่าเชื้อเพลิงที่ใช้แป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสานที่มีระยะเวลาการติดไฟนานถึง 27.22-44.04 วินาที ข้อดีนี้ทำให้กาว
ยางพาราเหมาะสำหรับการผลิตเชื้อเพลิงที่ต้องการความรวดเร็วในการจุดไฟและให้พลังงานสูง อย่างไรก็ตาม ความเร็วใน
การติดไฟน้ีอาจไม่เหมาะกับการใช้งานท่ีต้องการความยาวนานในการเผาไหม้ต่อเนื่อง ซึ่งเป็นข้อดีของแป้งมันสำปะหลังที่มี
คุณสมบัติในการยืดระยะเวลาการเผาไหม้ได้ดีกว่า ดังนั้น การเลือกใช้ตัวประสานจึงควรคำนึงถึงลักษณะการใช้งานที่
ต้องการ ท้ังในแง่ของความรวดเร็วในการจุดไฟและความยาวนานในการเผาไหม้  

 

 
ภาพที่ 4 ระยะติดไฟ 

ความร้อน 
  จากผลการทดลองค่าพลังงานความร้อนของเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดที่ใช้กาวยางพาราและแป้งมันสำปะหลัง

เป็นตัวประสาน ดังตารางที่ 1 พบว่าการใช้กาวยางพาราในอัตราส่วนต่างๆ ให้ค่าพลังงานความร้อนสูงกว่าเมื่อเปรียบเทียบ
กับการใช้แป้งมันสำปะหลัง โดยเชื้อเพลิงจากกระจูดที่มีกาวยางพาราเป็นตัวประสานมีค่าความร้อนอยู่ในช่วง 23.169-
23.186 เมกะจูลต่อกิโลกรัม ในขณะที่เชื้อเพลิงจากกระจูดที่มีแป้งมันสำปะหลังเป็นตัวประสานมีค่าความร้อนอยู่ในช่วง 
17.743-17.777 เมกะจูลต่อกิโลกรัม ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของ วัชราภรณ์ และดาริวรรณ [7] ที่ได้เปรียบเทียบค่า
พลังงานของเชื ้อเพลิงอัดเม็ดจากขยะเศษใบไม้ที ่ใช้ตัวประสานแตกต่างกันคือ น้ำยางพาราและแป้งมันสำปะหลัง  
ที่พบว่าเชื้อเพลิงอัดเม็ดจากขยะเศษไม้ที่มีน้ำยางพาราเป็นตัวประสานมีค่าพลังงานที่สูงกว่าการใช้ตัวประสานจากแป้งมัน
สำปะหลัง 
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ตารางที่ 1 ค่าพลังงานความร้อน 
 

ตัวอย่าง พลังงานความร้อน (MJ/Kg) 
กระจูด 16.8 
กาวยางพารา 35.148 
แป้งมันสำปะหลัง 14.737 
50/50 กระจูดกาวยางพารา 23.169 
40/60 กระจูดกาวยางพารา 23.182 
30/70 กระจูดกาวยางพารา 23.186 
50/50 กระจูดแป้งมันสำปะหลัง 17.743 
40/60 กระจูดแป้งมันสำปะหลัง 17.764 
30/70 กระจูดแป้งมันสำปะหลัง 17.777 

 
ค่าพลังงานความร้อนที่ได้จากการใช้กาวยางพาราเป็นตัวประสานอยู่ในระดับที่สูงกว่าแป้งมันสำปะหลังอย่างมี

นัยสำคัญ ซึ่งเป็นผลมาจากค่าความร้อนของกาวยางพาราที่สูงถึง 35.148 เมกะจูลต่อกิโลกรัม ในขณะที่แป้งมันสำปะหลังมี
ค่าความร้อนเพียง 14.737 เมกะจูลต่อกิโลกรัม ค่าพลังงานความร้อนที่สูงสัมพันธ์โดยตรงกับน้ำหนักโมเลกุลของโพลีเมอร์
ซึ่งจะส่งผลต่อพฤติกรรมการเผาไหม้และกระบวนการย่อยสลายทางความร้อน [8] เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานเชื้อเพลิง
อัดเม็ด (มอก. 2720-2559) ที่กำหนดให้ค่าพลังงานความร้อนไม่น้อยกว่า 16.5 เมกะจูลต่อกิโลกรัม พบว่าทั้งสองตัว
ประสานสามารถให้ค่าพลังงานความร้อนสูงกว่ามาตรฐานอย่างชัดเจน อย่างไรก็ตาม การใช้กาวยางพาราเป็นตัวประสานมี
ข้อได้เปรียบที่สำคัญคือสามารถเพิ่มค่าพลังงานความร้อนของเชื้อเพลิงอัดเม็ดได้สูงกว่าการใช้แป้งมันสำปะหลัง ซึ่งทำให้
กาวยางพาราเป็นตัวเลือกที่น่าสนใจสำหรับการผลิตเชื้อเพลิงอัดเม็ดที่ต้องการประสิทธิภาพการให้พลังงานสูง  

แนวทางการปรับปรุงความหนาแน่นและลดความชื้น 
จากผลการวิจัยข้างต้นพบว่าค่าความชื้นและค่าความหนาแน่นของเชื ้อเพลิงอัดเม็ดจากกระจูดยังไม่ผานเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนด อาจปรับปรุงกระบวนการในการผลิตโดยเพิ่มวัตถุดิบท่ีมีเส้นใยแน่น เช่น ขี้เลื่อยไม้เนื้อแข็ง หรือเศษไม้
ที่มีลิกนินสูง [9-11] จะได้ความหนาแน่นหลังอัดที่สูงหรืออาจปรับปรุงในขั้นตอนของการขึ้นรูป โดยการควบคุมแรงอัดและ
อุณหภูมิในกระบวนการขึ้นรูปซึ่งการเลือกใช้เครื่องจักรและเทคโนโลยีการอัดที่เหมาะสม รวมถึงการควบคุมสภาวะใน
กระบวนการผลิตอย่างต่อเนื่อง จะช่วยให้ได้เชื้อเพลิงอัดเม็ดที่มีคุณภาพสูง แข็งแรง และให้ค่าความร้อนที่เหมาะสมต่อการ
ใช้งาน [12] 

 

สรุปผลการวิจัย 

 จากผลการทดลองการผลิตเชื ้อเพล ิงอัดเม ็ดจากกระจูดที ่ ใช้กาวยางพาราและแป้งม ันสำปะหลังเป็น 
ตัวประสาน พบว่า กาวยางพารามีข้อได้เปรียบที่เด่นชัดเมื่อเปรียบเทียบกับแป้งมันสำปะหลัง โดยเฉพาะในด้านการติดไฟ 
ซึ่งใช้เวลาน้อยกว่าอย่างมาก นอกจากนี้ เชื้อเพลิงที ่ใช้กาวยางพารายังมีค่าพลังงานความร้อนสูงกว่า ขณะที่แป้งมัน
สำปะหลังให้ค่าพลังงานความร้อนต่ำกว่า อย่างไรก็ตาม ทั้งสองชนิดยังมีค่าความหนาแน่นและค่าความชื้นที่สูงกว่า
มาตรฐาน (มอก. 2720-2559)  จากผลการวิจัยสรุปได้ว่า สัดส่วนของกระจูด : กาวยางพารา ที่เหมาะสมในการผลิต
เชื้อเพลิงอัดเม็ดเท่ากับ 30 : 70 โดยค่าความชื้นและความหนาแน่นที่ไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานสามารถปรับปรุง
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กระบวนการผลิต เช่น การเพิ่มแรงอัด การลดความชื้น เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มีความหนาแน่นและค่าความช้ืนอยู่ในระดับที่
เหมาะสมตามมาตรฐาน และยังคงรักษาคุณสมบัติการให้พลังงานสูงและการติดไฟได้รวดเร็ว 
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